








CODE STAGES DUREE DATES

S-6 COTATION ISO-GPS : les bases 1 jour 5 octobre 645

S-7 CHAÎNES DE COTES : les bases 1 jour 11 mai 670

MAITRISER LES CHAÎNES & TRANSFERTS DE COTES
CODE STAGES DUREE DATES

  S-8 CHAÎNES DE COTES & TRANSFERT DE COTES Niveau 1 2 jours 1 et 2 juin 1110

  S-9
COTATION ISO GPS, CHAÎNES DE COTES & TRANSFERT 

DE COTES
4 jours

20 (PM) au 24 (AM)
septembre

2250

COMPRENDRE LA COTATION ISO GPS
CODE STAGES DUREE DATES

S-1 LECTURE DE PLANS 2 jours
9 et 10 mars

10807 et 8 septembre

S-2 COTATION ISO GPS Niveau 1 2.5 jours
23, 24, 25 (AM) mars

1370
16, 17, 18 (AM) novembre

S-3 COTATION ISO GPS Niveau 2 2 jours 12 et 13 mai 1110

S-4 COTATION ISO GPS Expert 2 jours 19 et 20 mai 1150

S-5 ETATS DE SURFACE 2 jours 14 et 15 décembre 1150

CONTRÔLER UNE CARACTERISTIQUE DIMENSIONNELLE
CODE STAGES DUREE DATES

  C-1 METHODES DE CONTRÔLE 3 jours 25, 26, 27 mai 1710

  C-2 PRINCIPE DE MESURE SUR MMT 3 jours 14, 15, 16 septembre 1820

  C-3 COTATION ISO GPS & METHODES DE CONTRÔLE 4 jours 26 (PM) au 30 (AM) avril 2250

  C-4
PRATIQUES SUR MMT

(QUARTIS/ METROLOG X4/ PCDMIS/ INSPECT/ ZONE 3)
2 à 3 jours Nous consulter

Nous 
consulter

  C-5 PRATIQUES SUR APPAREILS DE POSTE 1 à 2 jours Nous consulter
Nous 

consulter

MAITRISER LES MOYENS DE FABRICATION ET DE CONTRÔLE
CODE STAGES DUREE DATES

  M-1 VERIFICATION DES MOYENS DE MESURE 2 jours
30 novembre et 1er

décembre
1110

M-1b 1 jour 2 décembre 670

  M-2 DETERMINATION DES INCERTITUDES DE MESURE 2 jours 16 et 17 novembre 1150

M-2b 1 jour 18 novembre 670

  M-3 CAPABILITE DES MOYENS DE CONTRÔLE 1 jour 12 octobre 670

  M-4 INDICES DE CAPABILITE EN PRODUCTION 1 jour 13 octobre 670
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Dernière mise à jour 05/11/2025

Les personnes de l'entreprise 
concernées par :

La gestion des moyens de
mesure,

des moyens de mesure.

Formation accessible aux personnes 
en situation de handicap. Sollicitez-

accompagnement avec notre 
référent handicap. 

Le suivi efficace de cette formation 
nécessite des connaissances de base 
sur les équipements de mesure 

ANNECY METROLOGIE

Cette formation peut être animée en 
Intra-entreprise ou en distanciel

Nous consulter

2 jours (14 heures)
Horaires 8h30/12h - 13h30/17h

Présentation PowerPoint
Alternance de cours et exercices 
Etudes de cas.
Remise de documents formation au 
format .pdf 
(Impression sur demande selon 
devis)

Comparaison des résultats sur QCM 
avant et après la prestation de 
formation. 

A l'issue de la formation, les participants pourront :
Identifier les exigences des normes ISO 9001 et IATF 16949 et du guide 

juste coût 

Réviser les documents existants (mise à jour éventuelle si évolution de 
normes)
Etalonner en interne certains équipements en fonction des moyens 

Exploiter les résultats des étalonnages sous traités.

Rôle et structure de la fonction métrologie
Examen des exigences de la norme ISO 9001 
Dispositions générales (responsabilités, personnel, locaux) 

Eléments de base de la gestion des moyens de mesure
Fiches de vie, système de gestion
Equipements à gérer
Identification des équipements, inventaire
Planification, périodicité

Raccordement des équipements de mesure

Raccordement interne et sous-traitance
Exigences spécifiques à la norme IATF 16949

Confirmation métrologique 

vérification)
Caractéristiques métrologiques, méthodes, conditions de mesure et 
tolérances pour les équipements de mesure suivants : 
o Cales étalons de contrôle
o Piges, tampons lisses
o Bagues lisses
o Calibres filetés
o Pieds à coulisses
o Micromètres
o Comparateurs mécaniques, à levier et numériques
o Appareils de rugosité
o Machines à mesurer tridimensionnelles
o Etc.

Décisions
Enregistrement des résultats

sure

M-1VERIFICATION                                                    
DES MOYENS DE MESURE
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Dernière mise à jour : 05/11/2025

Les personnes de l'entreprise 
concernées par :

La gestion des moyens de   
mesure

des moyens de mesure

Formation accessible aux personnes 
en situation de handicap. Sollicitez-

accompagnement avec notre 
référent handicap. 

Le suivi efficace de cette formation 
nécessite des connaissances de 
bases sur les équipements de 
mesure

ANNECY METROLOGIE

Cette formation peut être animée en 
Intra-entreprise ou en distanciel
Nous consulter

1 jour (7 heures)
Horaires 8h30/12h - 13h30/17h

Présentation PowerPoint
Alternance de cours et exercices 
Etudes de cas.
Remise de documents formation au 
format .pdf 
(Impression sur demande selon 
devis)

Comparaison des résultats sur QCM 
avant et après la prestation de 
formation. 

A l'issue de la formation, les participants connaitront les différentes 

Rappels
Rôle et structure de la fonction métrologie
Eléments de base de la gestion

La norme française FD X07-014 (nov. 2006)  « Optimisation des 
intervalles de confirmation métrologiques des équipements de 
mesure »

Concept et principes
Méthode
Calculs
Exemple

La méthode OPPERET « OPtimisation des PERiodicités 
»

Concept
Critères influents
Méthode
Calculs
Exemple

OPTIMISATION DES PERIODICITES M-1b
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Dernière mise à jour : 05/11/2025

Les personnes de l'entreprise 
concernées par :

Le choix et la validation 

La réalisation de mesures ou 

résultats de mesure
La maîtrise des processus de 
mesure

Formation accessible aux personnes 
en situation de handicap. Sollicitez-

accompagnement avec notre 
référent handicap. 

Le suivi efficace de cette formation 
nécessite une connaissance des 
concepts généraux en métrologie et 
des notions de base en statistique 
(moyenne, écart-type)

ANNECY METROLOGIE

Cette formation peut être animée en 
Intra-entreprise ou en distanciel

Nous consulter

2 jours (14 heures) 
+ 1 jour en option (7 heures)
Horaires 8h30/12h - 13h30/17h

Présentation PowerPoint
Alternance de cours et exercices 
Etudes de cas.
Remise de documents formation au 
format .pdf 
(Impression sur demande selon 
devis)

Comparaison des résultats sur QCM 
avant et après la prestation de 
formation. 

A l'issue de la formation, les participants pourront :
Calculer l'incertitude d'un processus de mesure connu

Introduction
Quelques définitions : processus de mesure, incertitude, erreur, justesse, 
linéarité, répétabilité, reproductibilité......
Les causes d'erreurs de mesure
Les causes de dispersion de mesure

Incertitude de mesure
La méthodologie d'estimation de l'incertitude de mesure selon le GUM (NF 
ISO/CEI Guide 98-3)
Proposition de méthodes simplifiées
Analyse de différents processus de mesure dimensionnelle couramment 
utilisés en mécanique 
Cas des machines à mesurer tridimensionnelles : détermination de 
l'incertitude de mesure à partir de pièces connues ou d'étalons (ISO/TS 
15530-3)

Exploitation

Mesure

Mise en application de chaque étape de la méthode de calcul de 

Manipulations 
Analyse et optimisation du processus étudié

M-2
DETERMINATION                                               

DES INCERTITUDES DE MESURE
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Dernière mise à jour : 05/11/2025

Les personnes de l'entreprise 
concernées par :

Le choix et la validation 

La réalisation de mesures

résultats de mesure
La maîtrise des processus de 
mesure

Formation accessible aux personnes 
en situation de handicap. Sollicitez-

accompagnement avec notre 
référent handicap. 

Le suivi efficace de cette formation 
nécessite une connaissance des 
concepts généraux en métrologie et 
des notions de base en statistique 
(moyenne, écart-type)

ANNECY METROLOGIE

Cette formation peut être animée en 
Intra-entreprise ou en distanciel

Nous consulter

1 jours (7 heures)
Horaires 8h30/12h - 13h30/17h

Présentation PowerPoint
Alternance de cours et exercices 
Etudes de cas.
Remise de documents formation au 
format .pdf 
(Impression sur demande selon 
devis)

Comparaison des résultats sur QCM 
avant et après la prestation de 
formation. 

A l'issue de la formation, les participants pourront :
Déterminer la capabilité d'un moyen de mesure conformément aux 
principaux référentiels,

Introduction
Quelques définitions : justesse, linéarité, répétabilité, reproductibilité, ......

Capabilité des moyens de mesure selon le MSA                                          
(Measurement System Analysis) 4ème édition

R&R : répétabilité et reproductibilité
-
- Méthode ANOVA
- Calcul du PV et TV 
- Calcul du NDC

R&R aux attributs
Bias : justesse locale

M-3CAPABILITE DES MOYENS                                    
DE CONTRÔLE

Mise en place de tests de R&R, manipulations, analyse et exploitation 
suivant les différentes méthodes
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Les personnes de l'entreprise 
concernées par :
Les exigences clients en termes 
de capabilité process
La connaissance de performances 
des process de production ou de 
contrôle

Formation accessible aux 
personnes en situation de 
handicap. Sollicitez-nous, afin 

accompagnement avec notre 
référent handicap. 

Le suivi efficace de cette 
formation nécessite une 
connaissance des bases en 
statistique (moyenne, écart-type)

ANNECY METROLOGIE
Cette formation peut être 
animée en Intra-entreprise ou en 
distanciel
Nous consulter

1 jours (7 heures)
Horaires 8h30/12h - 13h30/17h

Présentation PowerPoint
Alternance de cours et exercices 
Etudes de cas.
Remise de documents formation
au format .pdf 
(Impression sur demande selon 
devis)

Comparaison des résultats sur 
QCM avant et après la prestation 
de formation. 

A l'issue de la formation, les participants pourront :
Déterminer la capabilité des machines, des processus de production et de 

processus de contrôle 
Intégrer les exigences clients, en termes de capabilité process 

Introduction
Quelques définitions : justesse, linéarité, répétabilité, reproductibilité, ......

Bases de la statistique, appliquées à la production
Loi normale

Caractérisation d'une distribution statistique : moyenne, étendue, 
écart-type

Capabilité court terme
Définition des indices de capabilité court terme (Cm, Cmk ou Cp, 
Cpk)
Signification, exploitation

Capabilité process
Définition des indices de capabilité long terme (Pp, Ppk)
Signification, exploitation

Les cartes de contrôle
Cas des tolérances uni-limites
Cote maxi ou mini uniquement
Rugosité, défaut de forme

Capabilité du moyen de contrôle
Lien avec la capabilité de production

M-4INDICE DE CAPABILITE EN PRODUCTION
Cp, Cpk, Pp,Ppk



Parc Altaïs - 124 rue Uranus  - 74650 CHAVANOD
Tél : 04 50 52 71 40  - E-mail : annecymetro@gmail.com

Site : www.annecy-metrologie.com


